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INTRODUCTION

This set-up, use, maintenance and spare part.é
book will help you to use, maintain and proper
ly use the ride.

WARNINGS:

Before starting any set-up, repair or maints.
nance operation please carefully read this
book, in order to properly preform all opera-
tions. o -

This attention mark is used in the book

to focus your attention on points of par-
ticular interest, therefore, read them ca-
-refully.

INTRODUZIONE

Il presentedmanuale d'Istruzione per il montag-
gio - Uso e Manutenzione completo del «Cata-
logo Ricambi» & stato realizzato affinché I'ac-
quirente possa conoscere a fondo la giostra e
possa in modo semplice e razionale, rintrac-
ciare le informazioni necessarie per un buon
funzionamento e per I'eventuale necessita di
ricambi.

AVVERTENZE:

Prima di iniziare qualsiasi operazione di as-
semblaggio - uso o manutenzione, leggere at-
tentamente il contenuto della presente pulpli-
cazione, in modo da esegquire le operazioé-
cessarie nel modo pil corretto e razionale.

A Questo simbolo & un richiamo di parti-
colare attenzione per I'utilizzatore. Leg-
gere con molta attenzione le descrizioni

cosi contrassegnate.

-
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Pasition the tension rods (2-Fig. 2), (with turn buckles)
in the following way. Connect it in the center of a sweep
and on the opposite side at the extremity (close to the

“center of the ride) of the second following sweep (skip

one).

Do not tension the turn buckle yet,

Tension the bolts (1-Fig. 2), that hold together the peri-
meter rods; then the turn buckles of the tension rods
(2-Fig. 2). Tension them equally.

Should it atch the one on the arm sweep.

Connrect the cars on the arms, stopping them with a pin
(8-Fig. 2), and securing them with a allen screw (4-Fig.

2). Plug on the electrical connection between arm and car. -

Position the helicopter propellers on the arm bushing and
secure eith an allen screw.

Insert the roof on the space warrior's arm, Stop them with
a pin and plug in the electrical connection.

IMPORTANT: ALL'PINS MUST BE SECURED WITH SA-
FETY PINS.

Fig. 2

i bulloni che fissano le plancarde, tendete i tiranti i
do uguale. .
Montate i soggetti sui bracei, il numero dei soggetti de-
ve corrispondere a quello che appare gui bracci.

| soggetti vanno montati sui bracci con il numero corri-
spondente e fissati con una spina (3-Fig. 2) ed assicurati
con una vite a brugola (4-Fig. 2); quindi collegate la spi-
na che scende dal braccio alla presa che ¢'é nel soggetto.

Posizionate i tiranti come da 2-Fig. 2; dopo aver s(eno

ATTENZIONE: TUTTE LE SPINE VANNO ASSICURA-
TE CON UNA SPINA DI SICUREZZA.
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ELECTRICAL CONNECTIONS

Z~nnect the power to the ride. The three phases to the
( < connegctors (1-2-Fig. 3), the neutral on the red one
. ig. 3), ground on the brass one (4-Fig. 3).

Alf the ride turns in reverse counter clock wise,
switch two phases.

COLLEGAMENTO ELETTRICO

Il collegamento elettrico va eseguito collegando le tre fasi
con i morsetti neri (1-2-Fig. 3), il neutro con quello rosso
(8-Fig. 3), mentre la terra va collegata con il morsetio
(4-Fig. 3).

Se la giostra gira in senso antiorario, inverti-
te due fasi.

Fig. 3




1.0 - USE

1.1 - Pushbutton panel (Fig. 4)

1

2

3

START green pushbutton: if pressed, puts the at-
traction in operation,

STOP red pushbutton: if pressed, initiates the stop-
ping phase under program control.

ALARM yellow pushbutton: if pressed, activates the
acoustic alarm, '

- EMERGENCY red mushreom-head pushbutton: if

pressed, causes the immediate stop of the attrac-
tion; to reset the pushbutton, turn it clockwise.
UP red pushbutton: if pressed, causes the attrac-
tion to lift. '

DOWN biaek pushbutton: if pressed, causes the
attraction to lower.

NOTE: Pushbuttons (5) and (6) are activated by
selector switch/(1-Fig. 5) when this is in manual
position only.

Wﬁszufﬂqydoe'
C

1.0 - USO
1.1 - Pulsantiera (Fig. 4) )

1 - Pulsante verde “‘START'': premuto, mette in rota-
zione la giostra.

2 - Pulsante rosso “'STOP'": premuto, inizia la fase di
fermata a programma.

3 - Pulsante giallo "ALARM'"": premuto, mette in fun-
zione I'avvisatore acustico.

4 - Pulsante rosso a fungo “EMERGENCY"": premu-
to, ferma immediatamente la giostra; per ripristi-
nario, ruotarlo in senso orario.

5 - Pulsante rosso "UP': premuto, fa sollevare la
giostra. -

6 - Pulsante nero “"DOWN'"'; premuto, fa discendere

la giostra.

N.B.: | pulsanti (5) e (6) sono attivati dal selet.
tore (1-Fig. 5) solo nella posiziene manuale.
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1.2 -
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Test ride (automatic cycle)

After the power supply lines have been connected
to the appropriate terminals, R-S-T (three phases),
N (neutral) (ground), plug-in the pushbutton pa-
nel connector.

Place main switch (2-Fig. 5) in ON (1) position.
Place all switches (3 and 6-Fig. 5) in ON position.
Press START pushbutton (1-Fig. 4); as soon as the
attraction starts rotating press EMERGENCY pu-

* shbutton (4-Fig. 4).

e)

NOTE: The purpose of this operation is to ma-
ke sure that power supply connections are cor-
rect; shold the attraction rotate in counterclock-
wise direction, swap two phases at the power
supply panel after removing power.

Place selector switch (1-Fig. 5) in automatic posi-

tion; the AUTOMATIC and MANUAL positions re--

late to lifting.

NOTE: To prevent attraction metion during this
stage, it suffices to set switches (6-Fig.\5) to
OFF.

Select the desired braking efiect by means of se-
lector switch (4-Fig. 5). If in doubt, set the selector
switches to the lowest value then increase the set-
ting until obtaining a proper braking action.
Enter the ride length by means of timer (5-Fig. 5)
(recommended time length: 1 to 3 minutes).

To start the ride press START pushbutton (1-Fig.
4); the attraction will start rotating clockwise and
after a few seconds lifting and sloping.

After the set time has elapsed, the attraction will
start lowering; when it reaches the ‘‘fully down"
position, brakes will be applied and the attraction
will come to a stop, always in the same position.

1.2 - Giro di prova (ciclo automatico)

a)

b)
c)

d)

€)

f)

9)
h)

Fig. 5

Dopo aver collegato I'alimentazione agl appositi
morsetti R-8-T (tre fasi) N (neutro) (terra), colle-
gare il connettore della pulsantiera.

Posizionare su “ON'" (I) I'interruttore generale
(&-Fig. 5).

Posizionare su **ON" tutti gli interruttori (3 e 6-Fig.
5).

Premere il pulsante “START" (1-Fig. 4); appena
la giostra inizia a ruotare, premere il pulsante
“EMERGENCY" (4-Fig. 4).

N.B.: Questa manovra serve ad accertare che
I'alimentazione sia corretta; nel caso ehe I3 gio-
stra giri in senso antiorario, scambiare fra di loro
due fasi sul pannello d'alimentazione, dopo aver
tolto tensione alla linea d’alimentazione.

Disporre il selettore (1-Fig. 5) in posizione automa-
tico. La posizione “AUTOMATICO" o “MANUA-
LE" é riferita al sollevamento.

N.B.: Per evitare i movimenti della giostra du-
rante questa fase, basta posizionare su "' QFF"’
gli interruttori (6-Fig. 5).

Selezionare il grado di frenatura con il seiettore
(4-Fig. 5). In caso dubbio, disporre il selettore su
valori pi bassi ed aumentarlo qualora 1a frenata
fosse insufficente,

Impostare il tempo della corsa con il temporizza-
tore (5:Fig. 5) (tempo consigliato: da1a 3 minuti),
Per iniziare la corsa, premere il pulsante "START"
(1-Figrd); la giostra iniziera a ruotare in senso ora-
rie, dopopochi secondi iniziera a sollevarsi ed in-
clinarsi.

Trascorsd il terpo impostate, comincera a discen-
dere; arrivata in posizione ““tutto gil' si fermera
iniziando a freflarg sempre nella stessa posizione.
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NOTE: With selector switch (1-Fig. 5) in MA-
NUAL position, the attraction movements take
place according to the automatic cycle, except
for lifting which can be controlled from the pu-
shbutton panel by means of pushbuttons (5 and
6-Fig. 5).

The attraction keeps rotating even after the set
time has elapsed, until the arm reaches the **ful-

ly down’" position.

Let peopie board and proceed according to step h).

2.0 - MAINTENANCE (Fig. 6)

DAILY

Check limit stop damper (1) for operatiof.
Check safety latches on the subjects for opetation,
Check lamps for operation: replace defective lamps
with new ones of the same type.

Check brake (2) for wear; replace the pad before
damage may occur to the disk.

WEEKLY

Grease the rotation drive shaft bearings (3).
Grease the tie-rod joints (4).

Grease points (5) on both sides.

Check tank (6) oil level (if topping up is necessa-
ry, refer to the lubrication table according to envi-
ronmental conditions).

Check truss tie-rods (7) for tension.

Check studs (13) for tighteness.

MONTHLY

——

Smear pinion and crown (8) with expendable

grease.

Check reduction gear (9) oil level (if topping up is

necessary, use SAE 90 oil).
Check ground supports for correct positioning.

Check arm position with respect to the base; if ne-

cessary act on tie-rod (10),

Check brushes (11) for wear: minimum thickness:
4105 mm.

Check drive belts (12) for wear and correct tension.

i)
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N.B.: Nella posizione *MANUALE" (1. ig. 5(..4
selettore, tutti i movimenti della, giostra corri-
spondono al ciclo automatico ad eccezione del
sollevamento che pud essere eseguito dalla pul-
santiera con i pulsanti (5 e 6-Fig. 4).

L.a giostra continua a girare anche se il tempo
& terminato, fino a che il braccio non & nella po-
sizione *‘tutto giu”'.

Procedere come dal punto h) dopo aver fatto sali-
re le persone per il normale lavoro.

2.0 - MANUTENZIONE (Fig. &)

OGNI GIORNQ

Controllare 'efficienza del sistemna di ammo( )
fine corsa (1).

Controllare i sistemi di chiusura dei soggett (si-
curezze),

Controllare e sostituire eventuali tampade brucia-
e con altre nuove dello stesso tipo.

Controllare il grado di usura del freno (2); sostitui-
resla,pastiglia prima che |'usura siz tale da intac-
care )il disco.

OGNI| SETTIMANA

Ingrassare i cuscinetti dell’albero di rotazione (3).
Ingrassare gli snodi dei tiranti (4).

- Ingrassare da ambo i lati i punti (5).

Controllare il livello ciio nel serbatoic (6) (per even-
tuale rabbocco, vedi tabella oli a sezonda delle
condizioni ambientali).

Controllare |a tensione dei tiranti capriate (7).
Controllare il bloccaggio dei bulloni (13).

OGNI MESE

Ingrassare pignone e corona (8) con grasso a
perdere, _
Controllare il livello olio nel riduttore (9) (per even-

. tuale rabbocco usare olio con viscosita SAE 90).

Controllare il corretto posizionamento degli appog-
gi a terra, G
Controllare 'assetto dei bracci rispetto al bas

to; se necessario, agire sul tirante (10). "
Controllare I'usura dei carboncini spazzole 11;
. Spessore minimo 4 -5 mm.

Controliare I'usura e |a tensione delle cinghie di
trasrnissione (12).
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MANNUALLY

Check hydraulic system hoses for absence of
cracks or swellings.

Check all fiberglass load bearing pans (bodies,
seats, etc.) for condition.

ANNUALLY

Check metal structures for condition; if necessary

" apply protective paint.

Change hydraulic unit (8) oil.
Check cables, raceways and wiring harness for
condition: replace as required.

OGNI 6 MESI

—

Controllare che i tubi flessibili dell'impianto idrau-
lico non presentino screpolature o rigonfiamenti.
Controllare tutte le parti portanti in fibra di vetro
(scocche, sedili, ecc.),

OGNI ANNO

——

Controllare 1o stato di conservazione delle struttu-
re metalliche: se necessario, proteggere con ade-
guate vernici. -
Sostituire I'olio della centralina idraulica (6).
Controllare lo stato di conservazione di cavi, ca-
nalette e cablaggi: se necessario, sostituire i par-
ticolari difettosi o logorati. -

Fig. 6
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3.0 - ADJUSTMENTS

3.1 - Subject bumper (1-Fig. 7)

Adjust until the subject mounting arm seats on the bum.
per before the damper (2-Fig. 7) reaches the limit stop
(fully retracted),

To do this, turn the bumper (1-Fig. 7) after loosening lock
nut (3-Fig. 7).

3.0 - REGOLAZIONI

3.1 - Tampone paracelpi del soggetto (1-Fig. 7)(

La regolazione consigliata deve garantire I'appoggio dei
braccio portasoggetto al tampone stesso prima che I'am-
mortizzatore (2-Fig. 7) arrivi a fine corsa, tutto chiuso.
Per il posizionamento voluto, ruotare il tampone (1-Fig.
7) dopo avere sbloccato il controdado (3-Fig. 7).

3.2 - Lifting pressure (Fig. 8)
The lifting pressure adjustment is mace during the'settings

to-work stage; therefore no further agjustments orope-/

rations are required. Pressure reading is obtained by con-

necting a gauge to the union (1) to adjust proceed as

follows:

a) Connect a gauge with a proper full range (minimum
150 kg/em?);

b) Manually operate the pump motor and read the pres-
sure on the above mentioned gauge (see step a));

¢) The pressure value should be about 120 kg/em?; other-
wise act on dowel (2) after loosening lock nut (3).

NOTE: Screw dowel (2) to increase pressure;
unscrew to decrease pressure.

Fia. 8

3.2 - Pressione di sollevamento (Fig. 8) (

La pressione di sollevamento viene tarata al mome
della messa in funzione; non necessita guingi di particc-
lari attenzioni ¢ regolazioni.

La lettura della pressione va effettuata inserendo un ma-

nometro sul raccordo (1). :

Perdastaratura procedere come segue:

a) collegare un manometro con fondo scala adeguato
(min. 150 kg/cm3);

b) Mettere in funzione manuaimente il motore della pom-
pa elleggerefa pressione sul manometro preceden-
temente ipstailato (vedi punto a));

¢} La pressione.ctrretta deve essere di circa 120 kg/em?;
in caso di disgordanza, agire sul grano (2) dopo aver
allentato il controdado (3).

N.B.: Avvitando il grano 2 la pressione aumen-
ta; svitandolo Ia pressione diminuisce.
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3.3 - Driving gear (Fig. 9)

—  The backlash between crown and pinion should be
constant around the entire circumference and as
small as possible (no binding should exist).

( Do not adjust if backlash is due to wear,

: Adjustment is made by removing or adding shims

on the driving gear base.

-~ The start-up ramp can be varied by increasing or
decreasing the amount of oil within the hydraulic
coupling (1). By adding oil the start-up time decrea-
ses: by draining oil the start-up time increases.
RECOMMENDED OILS:

- BP ENERGOL HPL 32096, TEXACO, RANDO

-HDA 32 (HDB 4€), MOBIL DTE QIL LIGHT
(MEDIUM) : :
NOTE: Do not mix oils from different brands.

—  To put belts (2) under tension, act on nuts (3), Belt
tension is correct when a sag of about 4 t6 5 mm
is obtained by applying a pressute of 5 to 6 kg to

- the midpoint of the belt section between the two
pulleys.

3.4 -

With the atiraction under full load, the braking should be
efiected in about one revolution and a half.

Shorter braking distances are possible but they cause un-
“ye wear of the braking magnet and in the long run they
( v also cause damage to the structure,

Brake adjustment

3.3 - Trasmissione (Fig. 9)

- La regolazione del gioco esistente tra corona e pi-
gnone deve essere costante per tutta la circonfe-
renza e la minima possibile (senza alcun punto di
forzatura). -
Non & consigliabile eseguire questa regolazione
per giochi dovuti all’'usura. La regolazione si effet-
tua togliendo od aggiungendo degli spessori sulla
base del riduttore. _

~—  Larampa di partenza si pud variare aumentando
o diminuendo la quantita d'olio all'interno del giun-
to idraulico (1): aggiungendo olio il tempo di av-
viamento diminuisce; togliendone, il tempo di
avviamento aumenta.
OL! CONSIGLIATI:
BP ENERGOL HPL 32096, TEXACO, RANDO
HDA 32 (HDB 46), MOBIL DTE OIL LIGHT
(MEDIUM)

N.B: Non mescolare olii di differenti marche.

—_ Per tendere le cinghie (2), agire opportunamente
sui dadi (3). Per una corretta tensione delle cinghie
si deve riscontrare una freccia di 4 < 5 mm con una
pressione di 5 + 6 kg esercitata al centro del tratto

- libero fra le due pulegge.

3.4 - Hegolazione' del freno

La frenatura deve avvenire in circa un giro @ mezzo con
la,giostra a pieno carico.

Spazi di frenatura piu ristretti sono possibiii ma provoca-
no umaconsiderevole usura del magnete frenante e pos-
sono, &l lungo andare, provocare danni anche alle
strutture.

BRAKE/ELECTROMAGNET |
- | ELETTROMAGNETE FRENO
BRAKE/DISC DIRECTION
\ SENSO ROTAZIONE DISCO FRENO

O -

Fig. 9

1A
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NOTE: Replace the brake pad before it is worn o N.B.: La pastiglia freno deve essere sostitui-
and damage may result to the disk. When in- ‘ ta prima che Ia lega frenante sia consumata
stalling the pad pay attention that the disk, del tutto, evitando che il contatto diretto di- (

- when spinning, first meets the pad section fit- sco/materiale metailico rovini il disco stesso.
ted with the lining. Refer to the detail shown Per il mantaggio della pastigiia fare attenzio-
in figure 9, ne che il dis¢o, ruotando incontri per primo la

parte di pastiglia rivestita di ferodo. Riferirsi
al particolare di figura 9.

3.5 - Alignment of pulleys ' 3.5 - Allineamento delle pulegge
Once in a while check the pulleys for alignment. Controllare di tanto in tanto I'allineamento delle pu-
Check bolts (5 and &-Fig. 9) if necessary. legge. Eventualmente controllare i bulloni (5 e
. : 6-Fig. 9). - '
3.6 - Adjustment of limit microswitches (Fig. 10) 3.6 - Regolazione microinterruttori fine corsa
. Fig. 10 -
a) "Fully down' attraction limit switch (1): this should be _ ( g )
activated wheén in fowering stage the cylinders have a) Micro fine corsa giostra *'tutto git'” (1): deve interve-
‘a travel of about 1 cm still to go. nire quando, in fase di discesa. i cilindri devono com-

. iere ancora circa 1 cm di corsa.
NOTE: If this8Witéh fails to operate the attrac- P

tion fails to stop aufomatically. N.B.: Nel caso che questo microcontatto non
agisca correttamente, la giostra non si ferma au-

by “'Fully up” attraction limit switgh (2): this should be tomaticamente.

activated when in lifting stage the cylincers have atra-
vel of 1 to 2 cm still to go. | D) Micro fine corsa giostra “tutto su™ (2): deve interve-
nire quando, in fase di salita. i cilindri ¢evono cem-

NOTE: Cylinders full travel is'525 mm. piere ancora 1 6 2 ¢m di corsa.
¢) Attraction rotation limit switch (3): this should'be acti-
vated once for each revolution of the @ttragtioncen-

ter piece: the switch actuator is acted upof by a gam €) Micro fine corsa rotazione giostra (3): deve compie(

N.B.: La corsa totale dei cilindri & di 525 mm.

united to the rotating center. una manavra ad ogni girg def centro giosira: il tast
tore del micro viene intercettato da apecsita camma

NOTE: If this switch fauls to operate, the attrac,/ saldata sul centro rotante.

tion fails to stop automatically.

N.B.: Nel caso che questo microcontatto non
agisca correttamente, la giostra non si ferma au-
tomaticamente.




Wint tutenprise

HYDRAULIC OILS

OLIl IDRAULICI

For temperatures t
Per temperature

rom -15°C to0 +30°C
da -15*C a +30°C

For temperatures trom -5°C 10 +40*C

Per temperature

da -5*C a +40°C

For temperaturs from +30°C to 4+ 50°C
Per tempersature da +30°C a +50°C

BRENNTAG .
CALYPSOL ..
CASTROL ...

CHEMFA
CHEVRON
CONDORA . .......

ECUBSOL

-{HYSPIN VG 46

AVILUB 01 AL 46

.|BP Energol HL 46
. |Hydrauliko! D

AVILUB 01 RSL 46
EP Energol HLF 48
Turbeid D

Hydraulikel HLP. 46
| HYSPIN Aws 46

Chemtel (GP 46

... |Hydraulik Oil 46
. |Hyaor 46

Hyaraulikel H-La6
ECUBSOL OEL RK 46

.JELF POLYTELIS 46

ESSTIC 48

. |FINA CIRKAN 46

EP\Hyar. il 46
CONDORANT/EMI
Hydraulikel HiLP 46
ECUBSOL OEYHYD
ELF ACANTIS 46
ELF OLNA 48

NUTO H 46

FINA HYDRAN 46

} Hydraulikot F

AVILUB 01 RL €68
BF Energel RC &8

AVILUR 01 RSL 68
BP Energol HLP &8
Turooid F

Hydraulikol HLP €8

HYSPIN VG 68

| HvsPIN Aws s

Chemtol GP 68

Hydraulik Oil 8

Hydor 68

Hydraulikot H-L 68
ECUBSOL QEL RK &8
ELF POLYTELIS &8

ESSTIC 65
FINA CIRKAN 68

EP Hydr, Qil 68
CONDORANT EMK
Hyarautikol H-LP 68
ECUBSOL QEL HYM
ELF ACANTIS 68
ELF DOLNA &8

NUTO H 68

FINA HYDRAN 68

AVILUB 01 AL 100
B8P Energol AC 100
Hydraulikol H

Hydraulik

HYSPIN VG 100

Make
Marea H-L DIN 51524: H-LP DIN 51525 H-L DIN 51524: H-LP DIN 51525 H-L DIN 51524: H.LP DIN 51525
YT SIC 46 0S0 46 SIC 68 050 68 SIC 100 0S0 100

ARAL ... ceeereerns |Vitam UF 46 Vitam GF 46 vitam UF &8 vitam GF 68 Viam UF 100 vitam GF 100

AVILUB 01 R5L 100
BP Energol HLFP 100
Turboid H -

ol HLP 100

|HYSPIN AWS 100

Chemtol GFP 100

HMydraulik Qil 100
Hydor 100
Hydrautikol H-L 100

EP Hyar. Qil 100
CONDORANT EMO
Hyaraulikol H-LP 100

ECUBSOL OEL RK100 ECUBSOL OEL HYS

ELF POLYTELIS 100

ESSTIC 100
FINA CIRKAN 100

ELF ACANTIS 100
ELF OLNA 100
NUTO H 100

FINA HYDRAN 100

RENOLIN B 15 RENOLIN B 20 RENQLIN B 30
RENQLIN MR 15 RENORIN ME 20 RENOLIN MR 20
GULF .. MARMONY 48 HARMONY 46 AW HARMONY 68 HARMONY 68 AW HARMONY 100 HARMONY 100 AW
... |CRUCOLAN 46 LAMORA 46 CRUCOLAN 68 LAMGQRA MLP 68 CRUCOLAN 100 LAMORA HLP 100
( . |LIGOMAR 46 MZK LIGOMAR 34 EP LIGOMAR 84 M2ZK LIGOMAR 47 EP LIGOMAR 100 MZK  |LIGOMAR 64 EF
- CD 46 MS 46 CD 68 HE &6 CcD 100 HS 100
MOBIL ..., seeen [MOBIL D.T.E. OIL MOBIL D.T.E. 25 MOBIL D.T.E. OIL MOBILDTE. 26 MOBIL D.T.E. OIL MOBIL D.T.E. 27
MEDIUM HEAVY MEDIUM HEAVY
ISO-HLP 46 1SQ-HLF 88 ISO-HLP 10C
QEST hydraulike! H-L 4€ OEST hydraulirg! H-L 68 OEST hyorauhke! H-L 100
. .. Optimol hyde 5045 VG 46 Opumol hyde 5085 VG 68 - Opumol hydo 5095 VG 100
SHELL ..., ... |Telius Oel C 46 Tellus Qel 46 Tellus Del C B8 Telivs Oel 68 Tellts"Qel © 100 Tellus Cel 100
SUNDIL C ... ... |Sunvis 521180 46 Sunvis 821-1S0 46 Sunvis 933-180 68 Sunwvis 831480 68 Sunwis 851 Sunvis 851
TEXACO .......... perssiaans Rando Oil 48 Rando Qil HD B-46 Rando Oil 68 Aanaeo Oil HD C-68 Rando Oil_3100 Rande Oil HD E-100
Range Oit HD C2.68

TOTAL ... erernsennsns | RO 4B Azolla 46 Reo 68 Azolla 68 Reo 100 Azolia 100
VEEDOL Andarin 46 Andann 53 Ancann 60
WISURA ... .. |Dynex 46 Tempo 46 Dynex 68 Tempo 68 Dynex 100 T¢mpo 100

Hydroma 46 . Hycrorma 68 Hyaroma 100
ZELLER + GMELIN ..., [ZG GWA 2.150 46 ZG HLP 46 26 GWA 3-180 68 ZG HLP 68 26 GWA 4480 100¢ | 2G HLP 100

ZG DHG 48 26 DHG 68 2G DHG 100
NOTE: Hydraulic oll trade marks indicate are indicative only.
Equivalent trade marks may be used. .
NOTA: Le marche di olio idraulico nelie tabelle devono arsi come pio per le richieste di qualita d'olio.

Chiaramente si possono wsare anche olil di marche non nominate ma la cui qualita corrisponda agli olii Qui citati.
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SPARE PARTS CATALOG

INTRODUCTION

This catalogue illustrates and describes spare
parts for product ZAMPERLA, and its layout is
designed to permit rapid identification of the
product in all its versions and rapid tracing of
its component parts. )

Up-dating
The catalogue is baund in'such a way as to ena-

ble it to be periodically up-dated by replacing
or adding pages.

HOW TO CONSULT THE CATALOGUE
Tracing spare parts

To trace the spare parts illustrated in the cdta-
logue, the following procedure must be follof
wed:

1) Consult the index of the tables so as to iden-
tify the reievant table.

NOTE: This catalogue is designad in such a
way as to'simplify the identificat.on of spare
parts,on the basis of the following criteria:

‘a) Those descriptions preceded by a dot or ..

serie§ of dots are understood to be sub-
assemblies of the preceding description
entry without a dot or with one dot less.

How to order spare parts

In order to facilitate stock search operations
and shipment of spare parts, we would ask our
customers to observe the following standard
procedures, specifying:

a) Ride mode! and serial number (stamped on
identification plate on ghe ride)

IMinti Eutenprise
(

CATALOGO RICAMBI

INTRODUZIONE

Il presente catalogo, illustra e descrive le parti
di ricambio relativo al prodotto ZAMPERLA e
& stato realizzato in modo tale da consentirs
una rapida identificazione del prodotto in tutte
le sue versioni e quindi una rapida individua-
zione delle parti che la compongono.

Aggiornamenti

La rilegatura del presente catalogo. consentz
I'aggiornamento periodico mediante la sostitu-
zione o I'aggiunta di pagine.

CONSULTAZIONE CATALOGO ( y
Ricerca delle parti di ricambio

Per la ricerca delle parti di ricambio illusirar-.
né! prasente catalogo. & necessarig;

1) Consultare I'indice delle tavole in modo c=
individuare la tavola che interessa.

NOTAZ Durante la realizzazione di quesic
catalogo,si € cercato di agevolare la ricercz
delle‘parti usando i seguenti criteri;

a) Le descrizioni precedute da uno o pic
punti, si intendono sottogruppi della ds-
scrizione senza punto 0 CON un punto in
numero minore che li precede.

Modalita di ordinazione

Per facilitare la ricerca di magazzeno e la spedi-
zione dei pezzi di ricambio si pregano vivamen-
te i Sigg. Clienti di attenersi alle sequenti nor-
me e specificare sempre:

a) Modello e matricola della giostra (s( -
gliati sulla targhetta fissata alla giostra stes-
sa)






¢ , - Zamperla Inc.
‘ | - Technical Update reruary 1950

R.E:}ﬁni-f‘.ﬁt;::i'p_rise hydranlic control wvalve

There has been some confusion as to the functiom of the
control valve on the Mini-Faterprise.Below is a pictorial
of the cantrol valve with the companents labeled .

Rear View Top view

;/_check valve\\r._—___ — descend speed

b s te ety
_ UU_F:—*'E% ;T_Tb*" cylinder LU_}{

M

| Tl 2 ﬁ |zt
‘ |  HP ' q ' ':\

Irergency
descend

fax pressure
120 har

1 bar=14.22 psi

@

To lower ride in the

event of power failure:
rexmove hex cap and slowly
wmscrew allen setscrewuntil
ride begins to lower.

‘k. ) Reme Bernier

Customer Service Manager



< ~ = Zamperla Inc. ®
: " Maintenance Bulletin reveary 1950

RE:Tenslon Rods Mini-Faterprise/Sanba

Ihere have been guestions regarding the need to use all the
tension xods in the center of the Mini-enterprise/Samba.

There is a pair of rods,that form cross bracing between

each pair of sweeps.These rods must all be installed.

Failure to do so will lead to cracking in the outer end of the
sweeps where the spreader/light bars bolt to the sweep.

BT F TR
.,

Area gracks will develope

Tensiom rods
2 between each pair of sweeps

( _ Rene Bermier .

Lk Customer Sexvice Manager




Zampérla Inc.
Technical Update resrary 150

RE: Mini-Enterprise/Samba Bear Reducers
Top Pinion Bearing Failure

Ihere has been a high failure rate of the upper bearing in
the Samba and Mini-enterprise gear reducers.The cause appears

o be lack of lubrication.Zamperla is recomending a new

0il fill level,as well as breather wit for these wnits,
The following drawing shows the modification to be nade,
Parts may be obtained thru Zamperla Inc.This modification
requires the disassembly of the gear reducer.It is

also recomended to check the gear oil for the presence of
water ob a reqular basis,and replace the 0il if any water
is present.50/140w gear 0il is sufficient, Same custonmers
have reported satisfactory results from a clinging type
gear oil/seld\by many lubrication distributors.

Drill and tap case here for new
fill plug/brgather

Existing £il1l tube
to be removed, and
opening pluged

NOTE* There is also a modificatiom regarding the pinion on
the wpper Sarmba gear wnit covered in the Samba section,

Rene Bermnier
Customer Service Mamager



Zamperla Inc. ®
Maintenance Bulletin February 195

RE: Bulletin 4/86 Safety Cables Car Attachment
Mini-Enterprise/Samba

Bulletin 4/86 comcerms a safety cable protecting the attachment

of the car hanger to Sweep on the Mini-enterxprise/Samba rides.
The hit consists of a Tube to be welded to the sweep, am
attachment point to be welded to the car hanger,and a cable
with hardware to be attached between the car hanger and sweep.

A1l Mini-Enterprise and Sarba rides Must have these cables,

Cable

\ Sweep

Tube welded to svweep

Rene Bermier
Customer Sexrvice Manager
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'Zamperla Inc. |
Te_c_hnical Update February 1990

RE:Bulletin 7/86 Attachment and Damper Mini-enterprise/Samba

Bulletin 7/86 was issued to address the attaciment parts and
dampers used on the Mini-Enterprise and Sawba.This optiomal
upgrade was intended to eliminate the wear caused on the

pivot shaft of the original desig by iwmproper maintenamce.

If the clutch type damper was not adjusted properly,the
excessive motion of the vehicle combined with the actiom of the
clutch disc itself would cause excessive wear to the pivot shaft.
At thetime this Bulletin was issued,owners were advised to
inspect’ this area, and were encouraged to upgrade to the new.
systematilizing Hydraulic dampers{shock absorbers) if their
original cofpanents were severely worn.This was never considered
a mandatory modification,and there are still several properly
naintained rides operating with the old system with no problens.

Original Desigh Exdction Da:nﬁer
o :

Rene Bexmier
Customer Sexvice Manager



Zamperla Inc. ®

Maintenance Bulletin rewmary 199
RE:Bulletin 8/86 Mini-Enterprise Boom Safety Cables

THe following drawing shows the Tension Rod area of the lift
boam on the Mini-Enterprise ride.All Mini-Enterprises MUST
have the safety cables installed to prevent the boom from
dropping in the event of a failure of the temsion rod.A
bulletin was sent to all Mini-Enterprise owmers in December
1986.These cables were then provided at mo cost to all
owners.Mini-enterprises manufactured since that time are
equipgd\with these cables from the factory.The saftey kit
cansists of:2 cables{ne2-10), pin {me 2-13) and brackets.
If for”any/reason you do not have these cables on your
ride, contacbfour service department IMEDTATELY!

Rene Bemier
Customer Service Manager




Zampetla Inc,
Maintenance Bulletin Yamary 1991

RE:Mini-Enterprise Tension Rod Attachment

4 customer has reported the developement of fractures

in the structure that attaches the tension rod to the frame
on the Mini-Enterprise ride. The cracks developed in the
welds, and spread into the parent metal in one area.This
Fide is approaching 10 years of service We are advising
all'Mini-Enterprise owners to visually inspect this area

of teiraride Any indications of cracking should be reported
1o our techpical service department and subjected to mag-

netic pagticle testing to determine the extent of the damage.

Area cracks have developed

Rene Bernier
Technical Service Manager



SUN &

DESCRIPTION
SUN AND MOON/is glr #rorcsL FOR A CHILCREN FERAIS WHEEL .
Thi= AIDE CoNSISTS 74 CENTRAL COLUMN WITH HYDRAULG MOTOR AND ONE

BUPFCHAT FCR 220+ GONIOLAL
3 SUN AND 3 MOCN-SH2FED CARS FOR A TOTALGARACTTY OF 24 CHILDREN sEATS.
ARMS AREZ FROVICED WITH LIGHTS. . Lo ' o

OPTIONALS (10 aE quoaten on REQUEST) P IR
= TicksT scx co
« Dzeoramion
= ALUMINIUM PLATFZRM FCR LOADING /UNLOADING AREA.

o%% )
909 (V3

- Rive cusamion (RecommanceD)

MOON

SEATS

Moaximun ToTaL NUMSER OF PassenGeEns 24

MaximMum TOTAL PASSENGER WEGHT 1800 ka.
Loaoing 1 CAA AT THE TiME
Maxivum UNBALANGE 12 cHioReN
PERFORMANCE

DirecTion oF TRavaL Crociomss

Rips sez=n .5 rem,

2.5 min, (PROGRAMMED TiMER)
2 min. (PROGRAMMED TIMER

Rioe DURATION (MAXIMUM)

Hour caraciry 480

Oeeraton 1

MAXIMUM RIDE WEIGHT 2.5 tons.
INSTALLED POWER

TotaL 6.5 kw.

Druwve 5.5 kw.

LigHrs 1w,

Vouracs 3 PHASE + NEUTRAL

(OTHEH BCLUTIONS MAVE TO 52 CONFIRMED

SHIPPING INFORMATION

Conranzs

1x20 O.T,

ERECTION WORKS

.No, 1 psrson Fer 6 HouRs
S W Fome et
Fances on rermzes, riecTric Pangy anD REVOTE CONTROL ARE INGLUDED,

Specifications are etfeciive 25 SuShcanon date. Because we try to imprave every 2AMESAL
Prodyst, these specifications are supjest 1o change without nolice.

DATE: 06/91
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ANTONIO ZAMPERLA s.p.a. -
(HOME QFFICE FACTCRY)
36077 ALTAVILLA VIC.(VI} iTALY
Vu Mente Graeea 15.17
2L (0444) 573133 rax.573720
Tauex 481499 ZAMPER |

Sira g mmwEm mm M i A i i cemuem e o - pa. v 4 -

== AMUSEMENT RIDES MANUFACTURERS

ZAMPERLA INC,
(U.S.A. SALES/SERVICE QFFICE)
49 Fanny Roas,P.0.Box 5545 !
Parsieeany N.J. 07054-0598 .
pu.(201) 334-8133 (800) 888.8878
rerzrax (201) 334-6880






